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Der Kunde produziert auf mehreren Anlagen Spaltbander |
und Tafeln.

Arbeitsablauf:

1.  Kunde bestellt Material

2. Bestellung wird im ERP-System erfal3t

3. Pro Bestellposition wird ein Auftragsbegleitpapier gedruckt

4. Maschinenfuhrer fertigt gemaf Auftragsbegleitpapier Tafeln oder

Spaltbander

Spaltbander werden mit Spaltbandetiketten gekennzeichnet, die der
Maschinenflhrer druckt

5. Fordertechnik transportiert Paletten mit Spaltbdndern oder Tafeln zu
einer Waage. Dort werden

Paletten gewogen
Paketetiketten erstellt
Wiegeberichte gedruckt
6. Erstellung von Lieferschein/Rechnung im ERP-System

7. Versand der Ware
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e Maschinenfuhrer fertigt Spaltbander und Tafeln

e Mitarbeiter an Waage erfal3t manuell Daten zum
Erstellen von Paketetiketten
Auftragsdaten vom Auftragsbegleitpapier
Rohmaterialdaten von der Materialkarte

Problem:

e Maschinenfuhrer hat alle notwendigen Daten,
Waagenbediener mul} diese erhalten, der richtigen
Palette zuordnen und manuell zum Etikettendruck an
der Waage erfassen

Zeitaufwendig, fehleranfallig
Aussehen der Nadeldrucker-Etiketten verbesserungsfahig
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Ausgangslage:

Da alle notwendigen Daten beim Maschinenfiihrer vorhanden sind,
sollte dieser die Daten erfassen, der Waagenbediener abrufen.

Ziele:

e Doppelterfassung vermeiden

e Fehler verhindern

e Aussehen der Etiketten verbessern

Datengewinnung:

Alle fur den Paketetikettendruck notwendigen Daten (Auftragsdaten,
Rohmaterialdaten) kdnnen mit Hilfe der Auftragsnummer und TBV-
Nr. des Rohmaterials aus dem ERP-System abgerufen werden.

- Die Auftragsnummer wird als Barcode auf dem
Auftragsbegleitpapier gedruckt.

- Die TBV-Nr. wird als Barcode auf den Rohmaterialkarten gedruckt.
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Anforderungen:

e Spaltbander missen mit Spaltbandetiketten gekennzeichnet werden

e Paletten mit Spaltbandern kénnen an verschiedene Waagen gefdrdert werden
e Die endgultige Palettenbestlickung erfolgt teilweise erst beim Wiegen

Arbeitsablauf:

e Maschinenfihrer scannt Auftragsnummer und TBV-Nr. der zu produzierenden
Spaltbander

e Stlckzahl wird eingetippt

e Spaltbandetiketten werden gedruckt. Jedes Spaltbandetikett enthalt einen
Barcode mit einer Spaltband-ID

e Die Spaltbandetiketten werden auf die produzierten Spaltbander geklebt
e Fertige Paletten werden zu einer Waage gefordert

Spalten Daten erfassen S{EENIeEIEE! Transport zu
etikettieren einer Waage
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e Mitarbeiter scannt mit MDE-Terminal die IDs der Spaltbander
auf einer Palette

Die Software verhindert, dal} Spaltbander verschiedener Auftrage

auf einer Palette gemischt werden

e Wiegung und Paketetikettendruck werden durch scannen des

Barcodes einer Waage ausgeldst

e Paketetiketten werden auf dem zur Waage passenden Drucker
ausgegeben (A5 Etikett)

e Ein Wiegebericht kann abgerufen und auf dem zur Waage
passenden Drucker ausgegeben werden (A4 Papier)

Palette er-
reicht Waage

)

Spaltband-IDs
scannen

:

Waagen-I1D
scannen

:

Paketetiketten
werden gedruckt.
Etiketten auf-
kleben.
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ID: p

Me... Spaltband-ID

1 1000
1 1002
1 1003

e Die Terminals kbnnen an allen
Waagen eingesetzt werden

Gk

e Einfache Bedienung

1) Spaltband-IDs scannen
2) Waagen-ID scannen
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Anforderungen:
e Tafeln werden nicht einzeln gekennzeichnet

e Jede Abtafelanlage transportiert die mit Tafeln besttickten Paletten an
eine bestimmte Waage

e Die Palettenbestiickung kann nicht nachtraglich geandert werden

Arbeiltsablauf:

e Der Maschinenfiihrer erfafdt alle Tafeln, die sich auf einer Palette
befinden

Auftragsnummern und TBV-Nummern der Tafeln einer Palette werden
gescannt, die Stickzahlen eingetippt

ldentisch bestlickte Paletten kdnnen durch eine Kopierfunktion einfach im
System erfal3t werden

Die letzte Palette eines Auftrags wird markiert, um bei Auftragsende
automatisch das Wiegepapier drucken zu kdnnen

Waage der Anlage

Abtafeln [> Daten erfassen f‘> L
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Paletten im Zulauf zur Waage
dieser Anlage

InfoTec Querteilen

—Paletten in der Warteschlange H
DOK I Palnr { HPOS l UPOS l Menhge | Werkstoff | Abmessungen | Schmelze N J
514501 1 0010 0070 =] DCO1 1.20%117.00x0.00
0010 0070 13 DCo1 1.20%117,00x0.00 C70524
514501 2 0010 0070 ] DCO1 1.20%117.00x%0.00
0010 0070 13 DCol 1.20x117.00%0.00 C70524
Auftragspositionen auf der
gerade erfal3ten Palette
Palette wiederhiolen | Palette Igschen |
. Positionen auf der aktuellen Palette //
DOK I HPOS j UPOS | Menge | Werkstoff J Abmessungen | Schmelze / |
514501 o010 0070 5 DCO1 1.20x117.00x0.00
514501 0010 0070 13 DCO1 1.20x117.00x0.00 C70524
514501 o010 0000 3 DCO1 1.20%0.00x0.00 C70524
Neue Position I Lasche letzte Pos. Palette fertig Auftrag fertig Beenden
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e Mitarbeiter sehen auf einem Touchscreen-Terminal, welche
Paletten sich im Zulauf zur Waage befinden (FIFO-Prinzip)

e Wiegung und Paketetikettendruck werden am Touchscreen
ausgelost.
von der FIFO-Reihenfolge kann abgewichen werden

nach Abarbeitung der letzten Palette eines Auftrags erfolgt
automatisch der Druck des Wiegeberichts

e Paketetiketten werden auf dem bei der Waage stehenden
Drucker ausgegeben (A5 Etikett)

e Der Wiegebericht wird auf dem bei der Waage stehenden
Drucker ausgegeben (A4 Papier)

Paketetiketten
Palette er- Verwiegung werden gedruckt.
reicht Waage ausldsen Etiketten auf-

kleben.
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Infolec

Infolec 1) zu wiegende Palette
oo TR auswahlen (normal:

|UJAqu. |P |HP... IUP... | Men... [Werkstoﬂ {Abmessungen | Schmelze

==> 514501 1 0010 0070 5 DCoO1 1.20x117.00x0.00 Oberste in der LISte)

==> 0010 0070 13 DCo1 1.20x117.00x0.00 C70524
514501 2 0010 0070 5 DCo1 1.20x117.00%0.00
0010 0070 13 DCO1 1.20x117.00x0.00 C70524

514501 3 0010 0070 5 DCo1 1.20x117.00x0.00 2 W Lt d w k
0010 0070 13  DCO{ 1_20:117_0020_00 C70524 ) ” Iegen ru C en

0010 0000 3 DCoO1 1.20x0.00x0.00 C70524

Wiegen

Aktualisieren

Touchscreen-Terminal,

Beenden Etikettendruck wiederholen Optimiert fur einfaChe
Bedienung per Finger.
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Maschinenflihrer-PC,

1/Tafel-Anlage MDE-Server:
1/Spalt-Anlage 1Steuert und kontrolliert das System
- SERVER /_ Waagen-Interface
=80 = 1/Waage
V/V/CBNMW, : ) TCP/IP ) —r . TCP/IP 7
= ) TN —
I LA m—l i kDruc_:lfer fur |
aketetiketten un
— TCP/IP TCP/IP ) :
(WLAN) TCP/IP o Wlegepapler
AS/400 (WLAN) 1/Waage
Terminals zum Verwiegen der
]\ Paletten (Tafeln/Spaltbander)
< 1/Tafelanlage, ca. 1/Spaltband-
| Waage
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e Einfache Konfiguration und Administration des
Gesamtsystems trotz vieler Komponenten

e Kommunikationsprotokoll zwischen MDE-Server
und Terminals ist fir unzuverlassige WLAN-
Verbindungen ausgelegt und ermaoglicht einfach die
Abschottung des WLAN

e Terminals sind nur per TCP/IP mit dem MDE-Server
verbunden — keine Netzwerkanmeldung bzw.
Clientlizenzen fur die Terminals notwendig

e Terminals konnen jederzeit ausgeschaltet werden,
ohne das System zu stdren

e Keine aufwendige/storungsanfallige Terminal-
Konfiguration notwendig — IP-Adresse des MDE-
Servers genugt
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e Systemkonzeption zusammen mit dem Kunde
Besichtigung der Anlage

Diskussion unterschiedlicher Losungen mit Experten vom
Kunden

Erstellung des Pflichtenhefts
e Implementierung
mit Visual C++
unter Einsatz von Versionsmanagement-Tools

e [nstallation vor Ort

e Beim Kunden genutzte InfoTec Software:
Spaltbandetikettendruck seit April 2003
Mobile Datenerfassung Spalten seit September 2005
Mobile Datenerfassung Abtafeln seit Januar 2007

Materialkennzeichnung bei der Produktion von Spaltbandern und Tafeln, C. Bomhardt, InfoTec 15



[nfo?ec

ED V™ Conswling & Salutions

Erfolgsfaktoren Materialkennzeichnung / Mobile
Datenerfassung:

Zuverlassigkeit und Verfligbarkeit der L6sung
Nahtlose Integration in die vorhandene IT-Landschaft

[ﬂ O]é’C

E D V * Consulting & Solutions

Integrated

Solutions
Dieselstr. 14 Tel.: 07243 - 94 75 97-0
76275 Ettlingen Fax: 07243 -94 75 97-30

© 2006 by InfoTec EDV Consulting & Solutions. Alle Rechte vorbehalten.

Wir stimmen uns mit lhren EDV Experten ab und implementieren
die Schnittstellen, die Sie bendtigen!
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Unsere Ziele:

e zuverlassig funktionierende, betriebswirtschaftlich sinnvolle
Losungen

e Projektbetreuung von der Konzeption bis zur Aufnahme des
Regelbetriebs

Unsere Vorgehensweise:
e analytisch, pragmatisch, zielorientiert
Unsere Marktpositionierung:

e Wir bieten Qualitat, Zuverlassigkeit und offene Kommunikation

seit Firmengrtindung (1995) wurden alle Projekte erfolgreich
abgeschlossen

unsere Systeme sind z. T. seit mehr als 10 Jahren taglich im Einsatz

Wir profitieren nicht von unseren Fehlern: reproduzierbare
Softwarefehler werden kostenlos behoben
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In fo]ec

E D V™ Consulting & Solutions

or. Christian Bomhardt

InfoTec EDV Consulting & Solutions
Inh.: Dr. Christian Bomhardt
Dieselstr. 14

76275 Ettlingen

http://www.bomhardt.de
bomhardt@bomhardt.de

Individualsoftware schafft Wettbewerbsvorteile !
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